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FURESZELJUNK UGY, MINT A PROFIK

A tokéletes flrészelés, pontos, tiszta vagasokkal
nem lehet véletlen. Egy j6 korfirész mellett a
firészlap minéségének is nagy jelentésége van.
A Metabo koérflrészlapjai Németorszagban
eléallitott mindségi termékek és a vagasi
minéség legmagasabb igényeit is kielégitik,
hosszl az élettartamuk és nyugodt a futasuk.

Az el6bbiekrél gondoskodnak a kdvetkezd déntd

terméktulajdonsagok:

= A pontosan lézerezett fiirészlapok hasznalata
elénydsebb a hagyomanyos sajtolt
firészlapokkal szemben, mert nagy a sik és
kérbefutasi pontossaguk és egzaktabb a
vagasuk.

= A lézerezett tagulasi nyilasok gondoskodnak a
kevés zajjal és rezgéssel jard nyugodt futasrol.

= Nagyon magas éltartam érhet6 el a nagy
tisztasagu keményfémek alkalmazasaval.

= Extrém hosszu az élettartama, mivel tébb mint
tizszer lehet utanélezni.




KORFURESZLAP PROGRAM

MUSZAKI PARAMETEREK

Szabadszdg Kemény fém fog
Foghét ™, -
Vagolap
/ Forgacsszog
Firészlap

A FORGACSSZOG ; . . .

A forgacsszdgnek hatdsa van a vagas A forgacsszog nagysaga fiigg: o

minéségére, az eldtolasra és a vagoerdre. Mindig *a megmunkalandd  anyagtol  (csbkkend

0sszhangban van a munkadarabhoz megfelelé
belépési és kilépési szbggel.

forgacsszdg: puhafa — keményfa — faforgacs
anyagok — NE fémek)

» az elvart vagasi minéségtél az egyik illetve
mindkét oldalon

» a szerszam kiemelkedésétél és a szerszam
atmeérsjétol.

POZITIV ES NEGATIV FORGACSSZ0OG

Pozitiv forgacsszdg:

= Konny forgacsolas — gyorsabb vagéas

= A vagoer6k a gépasztal iranyaba hatnak (kézi
flirészgeép)

* A munkadarab pereme tiszta az als6 oldalon,
szilankvédelem nélkul a felsé részen nem tiszta

Negativ forgacsszdg

= Nehézkes vagas — nagyobb vagoerék

= A vagober6k a munkatargy felllete iranyaba
hatnak (a vagoéfirészeknél)

= A munkatargy pereme jobb a felsé részen mint
az alsén

A SZABADSZOG

Ha tul kicsi a szabadszdg, akkor a kdvetkezé fog
forgacsanak elvezetése nem lehetséges. A nagy
szabadszégek lehetévé teszik a  nagy

A kis szabadszdogek csak csekély mértéki
forgacselvezetést tesznek lehetéve kis
elétolasoknal. Ezt a szdget akkor valasztjak, ha

. forgacselvezetést. Ez a nagy el6tolasoknal stabil fogakra van sziikség.
sziikséges.
; BELEPESI ES KILEPESI sz0G A

% MUNKADARABON

(J_ A legtébb esetben (féleg a kézi flrészgépeknél) a Emiatt a ,j6 oldalt” szembeallitva kellene
belépési szdggel ellentétben a kilépési szdg pozicionalni.
kedvezétlen a munkadarabhoz képest.

i
810 mm FURESZLAP KIEMELKEDES -
] \: ﬁ !‘ A novekvé flrészlap kiemelkedéssel a kilépési A flrészlap optimalis kiemelkedése kb. 8-10 mm
TR oldal minésége egyre inkdbb romlik. A belépési koz6tt van.

oldalon a hianyzé vezetési effekt miatt viszont
nem javul a vdgas min6ésége.
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FOGFORMAK
" L2 "’ EL
= Kllondésen tiszta vagas lehetséges minden = Optimadlis a gyors és durva hosszuvagasoknal iz

FZ/TZ %\%\ FZ/FA %\
b . \

= |dedlis aluminium, réz, sargaréz és miianyag = Els6sorban épitkezési és asztali flirészeknél

DZ/HZ SP/NV f KV N\
%'\ *

= Optimélis mindkét oldalon rétegelt = Epitési korfiirészekhez, tiizifa fiirészekhez vagy

CiMKEZES

A Metabo flirészlapok csomagolasan elhelyezett cimkék sok informaciot tartalmaznak az abban

6.28047

g 250 48 -

HW/CT 260 x 2.4 x 30 mm
48 WZ 5° neg.

i

DOv&30Il17684

& T

A KORFURESZLAPOK JELOLESEI

Keményfém Atmérs Alap Fogak = Fog formaja

| I [ | I
HW/CT250X 2,8/2,0X 30;:Z=80FZ/TZ5° NEG. ZNL
|

| | |
Karbid Vagas- A furat atméréje Forgacsszdg




ANWENDUNGS-PROFILE

power cut

* Fir schnelle grobe und mittelfeine Zuschnitte
bei ziigigem Vorschub und geringem Leistungs-
bedarf

* Gute Schnittergebnisse bei Langsaschnitten
in Vollholz

+ Zum Teil einsetzbar fir Bauholz mit Nageln

und Betonresten

Bei beschichteten Holz- oder sonstigen Verbund-

stoffen nur Grobachnittqualitat moglich

precision cut

Sehr breitea Einsatzapektrum in der Holz-

bearbeitung

* Fir sehr gute, saubere Schnittergebnizse
bei Langs- und Querschnitten in Weich- und
Harthclz

* Gut geesignet fir Voll- und Schichtholz,
Spanplatten roh, beschichtet oder furniert,
MDF, Verbunchwerkstoffe

* Hohere Leistungskraft der Kreissage notwendig

* Universeller Einsatz bei anspruchavollen Materialien

* Bei hochsten Ansprichen an die Schnittqualitat,
z.B. Laminat, Kunststoff-, Alu-, Kupfer-, Messing-
profile

* |deal geeignet fir viele Anwendungen im Innen-

aushau

Perfekte Schnittergebnisse auch bei Querschnitten
in Vollholz, rahen, beschichteten oder furnierten

Spanplatten, MDF

* Sehr hohe Leistungskraft der Kreizzage notwendig

* Relativ langsamer Sagefortaschritt

I

KORFURESZLAP PROGRAM




A METABO KORFURESZLAP PROGRAM - power cut
Rend.

Mat. 5} SB SD @Bo Z IF sSW 'Metabo gépekhez alkalmazhato6 szam
HW/CT 152 24 18 20 12 FZ  15° Ks 0852 5 6.28001
HW/CT 180 22 14 20 10 WZ 22° K5 54/ KSE 55 Plus und Vario Plus 6.28002
HW/CT 187 24 16 20 12 FZ  15° Ks 1155 5 6.28003
HW/CT 190 26 18 20 14 WZ 25° Ks 1266 5 /Ks 1468 5 6.28004
HW/CT 180 22 14 30 14 WZ  25° K5 66 / K5SE 68 Plus 6.28005
HW/CT 190* 22 14 30 16 FZFA 12¢ KS 66 / KSE 63 Plus 6.28006
HW/CT 20 26 18 30 168 FZ 25 K5 E 1678 5-Signal 6.28007
HW/CT 230* 26 12 30 18 FZFA 107 KS 85 6.28010
HW/CT 230* 26 182 30 24 WZ 200 KS 85 6.28011
HWiCT 210 12 14 30 24 WZ 5° KS 210, KGS 255 6.28008
HW/ICT 216 24 18 30 24 WZ 5 neg. 6.28009
HW/CT 250 28 20 30 24 WZ  25° PK 255, PKLJ 250, PKF 258 (\/ 8), Multi 260/310  6.28012
HW/CT 250 28 20 30 24 WZ 3 neg. K5 250, KGS 301, KGS 303, KGS 231 6.28013
HW/CT 300 28 18 30 28 WZ 15° PK 300, PKV 300 G bis 1996 6.28014
HW/CT =315 28 18 30 20 FZ & 227 TKHS 315, KGT 300 6.28015
HWiCT 215 20 20 30 24 WZ 200 TKHS 315 6.28016
HW/iCT 350 22 18 30 22 FZ 227 TK 350 bis 1983 6.28017
HW/CT 400* 25 25 30 28 FZFA 107 BKS 400 6.28018
HW/CT 400* 25 25 30 80 WZ 15° BKS 400 6.28019
HW/CT 4s50* 35 25 30 32 FZFA 10° BKS 450, BKH 450 6.28020
HW/CT 450°* 22 2B 30 8 WZ 15° BKS 450, BKH 450 6.28021
HW/CT so00 28 28 30 22 WZE BW 500 bis 1998 6.28022
HW/CT 800 28 28 30 26 WZT BW 800 6.28023
HW/CT 700 42 22 30 42 WZT BW 750, BW 700 bis 1993 6.28024
cv 25 e 18 3 56 KV TKHS 315 6.28100
cv 25 e e 30 80 NV TKHS 315 6.28101
cv /O e LE 3 BB NV TK 350 6.28102
cv /O LB LB 30 80 NV TK 350 6.28103
cv 400 22 22 30 32 5P BKS 400 6.28104
cv 400 20 20 30 5B KV BKS 400 6.28105
cv 400 20 20 30 80 NV BKS 400 6.28108
cv 450 25 25 30 36 SP BKS 450, BKH 450 8.28107
cv 500 25 25 30 5B KV BW 500 bis 1998 6.28108
cv 00 22 zEB 30 5B KV BW 800 6.28109
cv 700 ze ze 30 5B KV BW 750, BW 700 bis 1993 6.28110
Mat.  Anyag [ ] Kezivezetésii *Kiilénosen szogallé farészlap
g Atmér6é mm [ ] Részben vagy teljesen
SB Vagasszélesség mm helvhez kotott
SD Lapvastagsag mm
9 Bo Furatatméré
z Fogak szama
Sw Forgacsszog




A METABO KORFURESZLAP PROGRAM - precision cut _

Rend.
Mat. a SBE SD ©Bo Z IF sW Metabo gépekhez alkalmazhato szam
HW/ICT 180 18 11 20 24 WZ  22° KSAFP 18 6.28030
HWICT 180 22 14 20 24 WZ 200 KS 54/ KSE 55 Vario Plus 6.28031
HW/ICT 167 24 18 20 20 WZ 200 Ks 1155 5 6.28032
HWICT 1867 24 18 20 40 WZ  10¢ Ks 1155 5 8.28033
HW/ICT 180 26 18 20 48 WZ @ K= 1286 5/ Ks 14685 8.28024
HW/ICT 180 22 14 30 48 WZ  15° KS 66 / KSE 68 Plus 8.28035
HWCT 210 26 18 30 58 WZ  10¢ Ks E 1678 S-Signal 8.28040
HW/ICT 230 =26 18 30 58 WZ 15° KS &5 6.28044
HW/ICT 210 =24 18 30 30 WZ 22° UK 220, PK 200 6.28036
HWICT 210 =24 18 30 40 WZ  3° KS 210, KGS 255, UK 220, PK 200 8.28037
HW/ICT 210 28 18 30 42 FZTZ 1°neg.  KS 210, KGS 255, UK 220, PK 201 8.28038
HWICT 210 24 18 30 42 WZ  22¢ UK 220, PK 200 8.28033
HWICT 216 24 12 30 48 WZ  5°nneg. 6.28041
HW/ICT 220 24 18 30 36 WZ 0@ secanta, UK 333, UK 280 6.28042
HW/CT 220 26 18 30 48 DZMZ e secanta, LK 333, UK 250 8.28043
HW/ICT 250 28 18 30 34 WZ 15 KGT 500/501/550, PK 255, PKU 250, PKF 255, 6.28045
PKF 255 V 8, Multi 260/310
HW/CT 280 28 18 30 42 WZ 15 KGT 500/501/550, PK 255, PKU 250, PKF 255, 6.28046
PKF 255 V 8, Multi 260/310
HW/CT 280 24 18 30 48 WZ  5°neg.  KS 260, KGS 301, KGS 303, KGS 231 8.28047
HW/CT 280 24 12 30 60 WZ  5°neg.  KS 250, KGS 301, KGS 303 KGS 231 8.28048
HW/ICT 250 28 12 30 80 WZ 15° TS 250, PKL) 250, PK 265, Multi 260, Multi 310 6.28049
HW/ICT 250 22 22 30 80 WZ 10¢ P 255, PKL) 250, PKF 255, PKF 2656V 8, 8.28050
Multi 260, Multi 210
HW/ICT =00 28 12 30 48 WZ  15° PK 300, PKV 200 G bis 1996 8.28051
HW/ICT =200 22 22 30 80 DZIMZ wr PK 300, PEV 200 G bis 1996 6.28052
HW/CT 300 28 18 30 72 WZI e PK 300, PEV 200 G his 1998 £.28053
HW/ICT =05 =24 18 30 80 WZ 15 KGS 305 8.28054
HW/ICT 305 =24 18 30 80 WZ 5 KGS 305 6.28055
HW/ICT 315 =2e 18 30 48 WZ  15° TKHS 315 6.28056
HW/ICT =315 28 12 30 48 WZ  o° KGS 308, KGT 300, TKHS 315 8.28057
HWICT =15 28 12 30 84 WZ ¢ KGS 208, KGT 300, TKHS 215 8.28058
Mat. Anyag [ | Kézivezetésii *Kuldndsen szogallo furészlap
o Atméré mm [ | Részben vagy teljesen
SB Vagasszélesség mm helvhez kétott
SD Lapvastagsag mm
g Bo Furatatméré
Z Fogak szama
Sw Forgacsszog

I oo



A METABO KORFURESZLAP PROGRAM — multi cut _

Mat. o SE SD ©Bo Z IF SW Metabo gépekhez alkalmazhato ::::1
HWICT 150 24 18 20 38 WZ 10¢ Ks0852 5 6.28000
HW/ICT 152 24 16 20 B4 FZTZ 5°neg. Ksoes2S .28070
HWICT 180 22 14 20 20 WZ 5° - 1.5 K5 54/ KS5E 55 Plus und Vario Plus 6.28071
HWICT 180 22 14 20 42 WZ 15° KS 584/ KSE 55 Plus und Vario Plus 6.28072
HWICT 180 £z 14 30 54 FITZ g K5 54 / KSE 55 Plus und Vario Plus 6.28073
HWICT 187 24 16 20 a2 FZTZ 6°neg. Ks11555 .28074
HW/CT 130 22 14 30 36 WZ 5 +-15 KS566/KSE68Plus .28075
HW/ICT 190 28 18 20 &4 FZTZ 5°meg. Ks12865/Ks 14685 8.28076
HW/ICT 180 2z 14 30 58 F2TZ & K5 66 / KSE 68 Plus .28077
HW/ICT 230 26 18 30 60 WZ 5° K5 85 .28085
HW/CT 230 26 18 30 &0 F&TZ & KS a5 8.28026
HWICT 210 26 18 30 B4 FZTZ 5 neg.  KGS 255, Ks E 1678 5-5ignal 6.28078
HWICT 210 e 20 30 &80 WZ 5 nmeg.  KGS 255 KsE 1678 5-5ignal 6.28079
HWICT 210 e 20 3D 60 FZTZ 5°meg. KGSE 255, Ks E 1678 5-Signal 6.28080
HWICT 210 24 16 30 &1 WZ 1 LIK 220, PK 200 .28021
HW/ICT 210 24 16 30 & FZTZ 5°neg.  KS 210, KGS 2656 f.28082
HW/ICT 218 24 18 30 &) FZTZ 5°neq. .28023
HW/CT 220 26 16 30 20 FZTZ 10¢ socanta, UK 333, UK 230 .28084
HW/ICT 250 28 18 30 80 WZ 10¢ KGT 500/501/550, TS 260, PKU 250, PK 255, 8.28087
PKF 2558, Multi 260, Multi 310
HW/CT 250 28 20 30 20 FZTZ 5°neg.  KGS 201/303/331, KGT 500/601/550, TS 260, f.28028
PK.L 250, PK 255, PKF 265, Multi 280, Multi 310
HW/ICT 300 28 18 30 S8 WZ e PK 200, PKV 200 G bis 1996 f.28020
HW/ICT 300 28 22 30 98 FZTZ 6°neg.  PK 300, PKV 300 G bis 1996 6.28090
HW/ICT 308 28 20 30 98 FZTZ 5 neg. KGS 308 6.28091
HW/CT 315 28 20 30 96 FZTZ 5°nmeg.  KGS 305 6.28092
Mat. Anyag [ ] Kézivezetésii *Kiildndsen szogalld frészlap
7] Atméré mm [ | Részbenvagy teljesen
SB Vagasszélesség mm helvhez kétéitt
SD Lapvastagsag mm
g Bo Furatatmeéré
z Fogak szama
sw Forgacsszog




KORFURESZLAP PROGRAM

A PIACON HASZNALATOS KORFURESZEK ATTEKINTESE / METABO KORFURESZLAPOK

& OBo & @ Bo & ©Bo
AEG ZB 500, ZBV 550 500 30 Einhell
HK 48 N 150 20 KWK 600, RK 600 600 30  BHS 55, HK-G5S5 180 20
AHK 52, H 50, HK 45/45 &/ 152 20  KWEK700 700 30 WIS 600/400 600 30
46 N/46 S/50/52/717/727/737, e .
HEKS 52 BGLU
HK 160 A/160 B/55/55 ASS B, 160 20 WK G00W 600 30  ELU
HEKS 55, K 55/55 E, C5 55, W 780 W 700 30 MH18 150 20
K 55 5/55 SE
MH 151 150 20
HK 66/66 E, K5 66 5 120 30 Black & Dacker
MH 165265 190 30
HKE 86, HKS 65A, K66E, 130 30  BD 365 PL 41 10 B v
. 3002 12511253, 250 30
CS 66, K 66 5/66 SE ) . .
DN 800/810, SEC 818, SR 700, 210 30 g5 17g/174/172/173, ETS
HEK 190, HK 85, HKSE &8 190 30 BDS00 o
HK 75,CS 75, HK 75 A, 210 20  BD =00, KS 810/205, 210 3 15 2001/3003 RAS 8001 300 30
Lt bbbt 8002/2003/8101/8102/8103,
HKS 3585 230 30 TGS 165200
Bosch
MK &5 /0 30 ETS 3151 35 30
GKS 55/55 CE (neu) 120 30
RAS 1601 3/0 30
Alko PES 66 120 20
RAS 1603 400 30
Pro 250 GK 350 20 GKS 65/66/66 CE/e8 BC 150 20
LEKS00 400 30
Pro-X, Holzmeister HS/NHS, 315 20 GKS75 5 210 20 -
Hobby, Basic, HS/3/4 e e SSUEEN
W 450500 450 30 oMz 205 20 Fein
W 50 Profil 500 30 e 150 20
DeWalt
RM 0, W 80 oo B 55K 661-1 20
RM 70, R Z70, TWM 70, 700 30 _DW3S e e
TWZ 70, W 70 DC9z0KAKE 165 20 Fastool
D23650, OW 365/65/2365K 130 30  AF 45, AXF 45 150 20
Atlas Copco
. DW 700/701/707 216 30 AP 553, ATF55FS, 180 20
555 180 20 .
P —— DW 383 3385 a0 AT 55 EF5/55 EB
56 5/66 180 20 .
= DW125/125115015011503/ 250 3o P 99/55E/SSER g0 20
Stse60 190 30 yop703/250/252/320/1257) ATF 5555 E/55 EB 180 20
HKS 190 30 710/125(150/720/742/743/744/ NN .
7486 - -
alictc 210 =0 AT 65/65 E 190 30
1875, 2151, 2154, 2155, 300 30 -
T Sl ey AT 65 FS, ATF 65 B/65 E, AT 66 130 30
Toptronic 0 ap  DW1370/160DS/305/ AP 65/65 E/65 EB 190 30
BOD1/8002/B003
ATK 315H, BTA 90, HAT 315 315 30 E— AUTTS STl
142 DS, 160 DS, 1635, 300 30
ABH 400, ABK 400 400 30 pwato AD 85-1, AE 85 ST
AXP 130/132 E, BD 125 350 30
ABH 450, ABK. 450, ATU, 40 30 pweioreloaE1037217220 300 30
BWE 450 —— BD 145 400 30
ABH 500, ABK 500, BWK 500 500 30 oo ool e aos g BD170 450 30
BWEK 800 600 30 718, D27105
Gilde
D27400 315 30
Avola GKS 1100 P. KT 210 210 30
DW14205/16005 350 30
LH 315 315 30 GWS 600 EC 220 30
(14,1635, 6L, 2155, 6 400 30
ZB 400, ZBV 400 a0 30 GTKS 315 35 30
163546462, 2155-4+8, C 400 30
7B 450, ZBV 450 a0 30 QWS 600 600 30
BK/L, BK, DA 1635 500 30
@ Atméré mm @ Bo Furat atméré mm



A PIACON HASZNALATOS KORFURESZEK ATTEKINTESE / METABO KORFURESZLAPOK

O OBo o OBo o OBo
GWS 700 700 30  RKS700 450 30  Posch
GWS 700 EC 700 30  LeK-Star, RKST00 500 20  RZ 600 600 30
— AKS5700, RKS700, WKS700, 700 30  R-700, RS 5, RZ4-700, RZ 700, 700 30
Hitachi ZWS700 TWEA-700CT, TWKE4-700,
CEDA, FCEDA 180 20 TWZ 700, WZ 700
FC7SA, PSM-7, PSU-7 190 3g _Mafell WE 5,5 700 C 700 30
CaUFA, PSNLe, PSUS 210 a0 A55,B55FUS5 KSS330, 160 20
R MEKS 55, MS 55, PS 52/5 5, Ryobi
BFC, C5U, CUs 210 30
e X 55, XE 55 W 5502 C 180 20
B 216 30 :
KSP 55/55 F, KST 55 180 20 wess1s, Wee15X, WS es2 190 30
PSU13 M5 D g a0 = B
Scheppach
P KSP 65 F, MKS 65 120 30
TK 1625 Magnum, TS 4000 200 30
e 05 ap ERIKA 80, KS 65, MS 65 1%0 20
MKS 75/85 5, MS 75 210 @p _Capas3 o a0
Holz-Her KSP &5/85 F 230 an iir:a;DKﬁL.}}iKL, TS 315, TK, 315 30
| TKU, TS 4010
1420, 2107, 2108, 160 20 EpkassL MKS855,MS85 280 30 =
HKU264/50/550 BSH 500/200 400 30
BIBER, BIBEREX, FS &5, 35 3
2103, 2104, 2105, 2108, 180 20 s 105105 E, MONIKA, BS 500, BSH500, WS 500 500 30
AP 55 EB, ATF 55 EB TFK B5/8 KE &fe0is011, KH &en, 600 30
2114,2116,2117,2118,2118, 190 30 oy e ks 128 SFa32  as0  ap KW 60011611
2126, 2127, 2269, 282, 2214,
AZB. BK 3, FKB 150, w00 = KD2700, KET070 M, 700 30
DERBY, TesE KEZ 700, KH 70
FS 120 K/130 5, TD 3, TDH 4, . - .
ijrﬂ, 2E1B19, AP 65 EB, 190 30 1y 150 VKS 120M160, BSK 4 KW 2700/70/70 M, KWZ 7/700
65
THD 425, TFS 1205 s00 3o _Woxd700s 200
2264, 2267, 2279, 2284, 210 30 —
prSils BK 4, BKV 4, BKS 576, 150 B g
FSG 165 K, MKS 185 E,
2124 230 3 1D a50/5, FSG 2001240 K bl ]
2294 230 30 o Bkvs oo ap 1524H,1526H, 1873 H 210 30
HKDB5/275, PKS1210/1211/ 300 30 [5g 540 T5G 240 w00 ap 1986H, 1836 H 230 30
1212/1213/121412151220 1525 H, 1835 U, 1888 U s
5275/275 :
——— e 1893 H 250 30
HKS130150/176/276 350 30 5gpo BRNE/RDW, SR 1800 180 20
HKSBTK, HKS277/2137 400 30 oo =1 =
R 5604 R 165 20
HWS 600 goo 3o D017 RKB Lo
HWS 700 700 3o 35015800 RB 1%0 20
5017 R 1%0 2
Kress 5704 R 120 30
CHKS 6055 L e a
1500 K5, CHKS 6066 Ll —
e LS 0810 10 2
Quattro 250 30 _9903R o
Master, EUROCUT, JUMBO, 315 30 _°200/BR, SR 2300 238 30
Jumbe 20002001, 5143 R /0 30
KKS a0oStarr, REKS00 5100 BR 315 0
LBK500, BG 120 gl e T— s

@ Atméré mm

@ Bo Furat atméré mm




KORFURESZLAP PROGRAM

FAMEGMUNKALASHOZ SZUKSEGES TOVABBI TARTOZEKOK

Szlikitégydri

Szikitégylrtd 20 x 1,2 x 16 mm

1,25 mm és max. 1,6 mm vastagsagu

korflrészlapokhoz

Rendelési szam

:6.23545

o il SzUkitégydrd 30 x 1,2 x 16 mm

1,25 mm és max. 1,6 mm vastagsagu

korflrészlapokhoz

Rendelési szam

: 6.23546

Szikitégylrd 30 x 1,2 x 20 mm

1,25 mm és max. 1,6 mm vastagsagu

korflirészlapokhoz

]

Gorgés allvany RS 420 G

A felfekvé felllet szélessége 520 mm,
felfektetheté suly 100 kg, magassag 640 mm-
t6l  1.015 mm-ig allithaté. Hosszabb
munkadarabok flirészelés, maratas, gyalulas és
faras koézbeni megtamasztasahoz. Biztosan
allg, allithatdé magassagu és 0Osszehajthaté.
Konnyen futé krémozott golydscsapagyakkal.
Lehet6vé teszi az oldaliranyd mozgasokat is.
Idedlis lemez anyagokhoz.

Rendelési szam: 0910053345

Rendelési szam

1 6.23547

Szikitégydrd 30 x 1,2 x 25 mm

1,25 mm és max. 1,6 mm vastagsagu

korflirészlapokhoz

Rendelési szam

:6.23548

Szikitégydrd 30 x 1,6 x 16 mm

1,65 mm és max. 2,2 mm vastagsagu

korflirészlapokhoz

Rendelési szam

:6.23549

Szikitégydrd 30 x 1,6 x 20 mm

1,65 mm és max. 2,2 mm vastagsagu

korflirészlapokhoz

{

Gorgés allvany RS 420 W

A felfekvé felllet szélessége 420 mm,
felfektetheté suly 100 kg, magassag 640 mm-
t6l  1.015 mm-ig allithaté. Hosszabb
munkadarabok flirészelés, maratas, gyalulas és
faras koézbeni megtamasztasahoz. Biztosan
alle, allithaté magassagu és 0Osszehajthaté.
Kénnyen futd krémozott goly6scsapagyakkal.
Lehet6vé teszi az oldaliranyd mozgasokat is.
Idedlis lemez anyagokhoz, kerek vagy
szOgletes munkadarabokhoz.

Rendelési szam: 0910053361

Vezetésinek

Rendelési szam

:6.23550

Szikitégydrd 30 x 1,6 x 25 mm

1,65 mm és max. 2,2 mm vastagsagu

korflirészlapokhoz

Rendelési szam

: 6.23551

Fiirészlapdepo

Flrészlapdepé mérészalaggal,

oL O/

szogmérdvel és
ceruzaval. A max. két korflrészlap (atméré 254 mm-ig)

biztos befogasahoz. (A flirészlapok nem tartoznak a
szallitasi terjedelemhez.) Alkalmas a Flexo 500
univerzalis asztalra t6rténd elhelyezéshez, az UK 290,
UK 333 alsé elhelyezésli korflrészekhez, vago,-

gérvagd és asztali korflirészekhez.

Teljes hossz 1.500 mm

Stabil, eloxalt aluminium profilbdl csuszasbiztos
bevonattal késziilt a biztos felfekvés és a
munkadarabok karcolas elleni védelme miatt.
Fokozatmentesen bedllithatd vezetd vonalzé.
Alkalmazhaté Metabo szlroéflrészekhez, kézi
korflirészekhez, fellleti marékhoz OFE 738 és
Of E 1229 Signal. (A megfeleld tartozék
alkalmazasaval; KSE 55 Vario Plus, KS 66
Plus, KSE 68 Plus kdzvetlenll alkalmazhato)

Rendelési szam: 6.31213

Osszekots elem

Rendelési szam: 0910064339

Tolé6 kézi fogantyu

LY

A munkadarab oldaliranyu vezetéséhez.

2 vezet6 sin problémamentes egymashoz
illesztéséhez 6.31213

Rendelési szam: 6.31211

Asztalos szorit6

Rendelési szam: 0910057200

Karbantarté és apolo és spray

Idedlis famegmunkalé gépek karbantartasdhoz és

frészpor megtapadasat pl. a csavarmeneteken vagy

csUszopalyakon. Jobb lesz

munkadarab

apolasahoz. Szilikon tartalimi és megakadalyozza a
I a

csUsztathatésdga a gépasztalon. Nagy tisztitéereje

van.

A 6.31213 vezetd sin munkadarabhoz vagy a
munkaasztalhoz t6rténd régzitéséhez

Rendelési szam: 0911018691

Gorgos allvany

F_-;-, Gorgds allvany RS 420

A felfekvé felilet szélessége 400 mm, a felfektethet6

suly 100 kg, magassadg 640 mm-t6l 1.015 mm-ig

allithatd6. Hosszabb  munkadarabok
maratas, gyalulas és
megtamasztasahoz. Biztosan

flrészelés,

kézbeni
allithato

magassagu és Osszehajthatd, kdnnyen futdé és jol

terhelheté nemesacél gérgbkkel.

<
1\\
Rendelési szam 6.31031
Vezetoélap
A KSAP 18, KS 54 és KS 54 SP korflirészek
vezet6sinre 6.31213 torténd felszereléséhez.
Vezetblap két alu  csavarkdtéssel a
korflirészekhez.
Rendelési szam: 6.31019
Adapter

Rendelési szam: 0910053353

A KS 66 és KS 68 Plus (régi; rendelési szam
6.00543) kézi korflrészek vezetd sinre 6.31213
torténé rogzitéséhez

Rendelési szam: 6.31020
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