
 

KÖRFŐRÉSZLAP PROGRAM 

KKIIMMUUTTAATTJJUUKK  AA  
FFOOGGUUNNKK  
FFEEHHÉÉRRÉÉTT  
 



 

FŐRÉSZELJÜNK ÚGY, MINT A PROFIK 

A tökéletes főrészelés, pontos, tiszta vágásokkal 
nem lehet véletlen. Egy jó körfőrész mellett a 
főrészlap minıségének is nagy jelentısége van. 
A Metabo körfőrészlapjai Németországban 
elıállított minıségi termékek és a vágási 
minıség legmagasabb igényeit is kielégítik, 
hosszú az élettartamuk és nyugodt a futásuk.  
 

Az elıbbiekrıl gondoskodnak a következı döntı 
terméktulajdonságok: 
� A pontosan lézerezett főrészlapok használata 

elınyösebb a hagyományos sajtolt 
főrészlapokkal szemben, mert nagy a sík és 
körbefutási pontosságuk és egzaktabb a 
vágásuk. 

� A lézerezett tágulási nyílások gondoskodnak a 
kevés zajjal és rezgéssel járó nyugodt futásról. 

� Nagyon magas éltartam érhetı el a nagy 
tisztaságú keményfémek alkalmazásával. 

� Extrém hosszú az élettartama, mivel több mint 
tízszer lehet utánélezni. 



                                                                                                                                                                                         

KÖRFŐRÉSZ TÁRCSA PROGRAM 

MŐSZAKI PARAMETEREK 
 

Szabadszög 

Foghát 

Főrésztárcsa 

Kemény fém fog 

Vágólap 

Forgácszug 

A FORGÁCSSZÖG 
A forgácsszögnek hatása van a vágás 
minıségére, az elıtolásra és a vágóerıre. Mindig 
összhangban van a munkadarabhoz megfelelı 
belépési és kilépési szöggel. 

 

A forgácsszög nagysága függ: 
� a megmunkálandó anyagtól (csökkenı 

forgácsszög: puhafa – keményfa – faforgács 
anyagok – NE fémek) 

� az elvárt vágási minıségtıl az egyik illetve 
mindkét oldalon 

� a szerszám kiemelkedésétıl és a szerszám 
átmérıjétıl. 

POZITÍV ÉS NEGATÍV FORGÁCSSZÖG 
Pozitív forgácsszög: 
� Könnyő forgácsolás – gyorsabb vágás 
� A vágóerık a gépasztal irányába hatnak (kézi 

főrészgép) 
� A munkadarab pereme tiszta az alsó oldalon, 

szilánkvédelem nélkül a felsı részen nem tiszta 

Negatív forgácsszög 
� Nehézkes vágás – nagyobb vágóerık 
� A vágóerık a munkatárgy felülete irányába 

hatnak (a vágófőrészeknél) 
� A munkatárgy pereme jobb a felsı részen mint 

az alsón 
 

A SZABADSZÖG 
Ha túl kicsi a szabadszög, akkor a következı fog 
forgácsának elvezetése nem lehetséges. A nagy 
szabadszögek lehetıvé teszik a nagy 
forgácselvezetést. Ez a nagy elıtolásoknál 
szükséges. 

 
A kis szabadszögek csak csekély mértékő 
forgácselvezetést tesznek lehetıvé kis 
elıtolásoknál. Ezt a szöget akkor választják, ha 
stabil fogakra van szükség. 
 

BELÉPÉSI ÉS KILÉPÉSI SZÖG A 
MUNKADARABON 
A legtöbb esetben (fıleg a kézi főrészgépeknél) a 
belépési szöggel ellentétben a kilépési szög 
kedvezıtlen a munkadarabhoz képest. 

Emiatt a „jó oldalt” szembeállítva kellene 
pozicionálni. 
 

FŐRÉSZLAP KIEMELKEDÉS 
A növekvı főrészlap kiemelkedéssel a kilépési 
oldal minısége egyre inkább romlik. A belépési 
oldalon a hiányzó vezetési effekt miatt viszont 
nem javul a vágás minısége. 

A főrészlap optimális kiemelkedése kb. 8-10 mm 
között van. 
 

Szabadszög 

Foghát 

Főrészlap 

Kemény fém fog 

Vágólap 

Forgácsszög 
 

MŐSZAKI PARAMETEREK 

KÖRFŐRÉSZLAP PROGRAM 



                                                                                           

FOGFORMÁK 

WZ  

� Különösen tiszta vágás lehetséges minden 

FZ  

� Optimális a gyors és durva hosszúvágásoknál 

FZ/TZ  

� Ideális alumínium, réz, sárgaréz és mőanyag 

FZ/FA 

� Elsısorban építkezési és asztali főrészeknél 

DZ/HZ SP/NV KV 

� Építési körfőrészekhez, tüzifa főrészekhez vagy � Optimális mindkét oldalon rétegelt 

CÍMKÉZÉS 

A Metabo főrészlapok csomagolásán elhelyezett címkék sok információt tartalmaznak az abban 

A KÖRFŐRÉSZLAPOK JELÖLÉSEI 

Keményfém Átmérı A lap Fogak Fog formája 

 

Karbid Vágás- A furat átmérıje Forgácsszög 



               

ALKALMAZÁSI PROFILOK 

KÖRFŐRÉSZLAP PROGRAM 



  

A METABO KÖRFŐRÉSZLAP PROGRAM – power cut 
 

Metabo gépekhez alkalmazható 

Rend. 
szám 

  

Mat.        
Ø 
SB 
SD  
Ø Bo       
Z 
SW 
 

Anyag 
Átmérı mm 
Vágásszélesség mm 
Lapvastagság mm 
Furatátmérı  
Fogak száma 
Forgácsszög 

 

Kézi vezetéső 
Részben vagy teljesen 
helyhez kötött 

*Különösen szögálló főrészlap 

 

 



 

A METABO KÖRFŐRÉSZLAP PROGRAM – precision cut 
 

KÖRFŐRÉSZ TÁRCSA PROGRAM 

Metabo gépekhez alkalmazható 
Rend. 
szám 

 

Mat.        
Ø 
SB 
SD  
Ø Bo       
Z 
SW 
 

Anyag 
Átmérı mm 
Vágásszélesség mm 
Lapvastagság mm 
Furatátmérı  
Fogak száma 
Forgácsszög 

 

Kézi vezetéső 
Részben vagy teljesen 
helyhez kötött 

*Különösen szögálló főrészlap 

 

 



              

A METABO KÖRFŐRÉSZLAP PROGRAM – multi cut 
 

Metabo gépekhez alkalmazható 
Rend. 
szám 

 

Mat.        
Ø 
SB 
SD  
Ø Bo       
Z 
SW 
 

Anyag 
Átmérı mm 
Vágásszélesség mm 
Lapvastagság mm 
Furatátmérı  
Fogak száma 
Forgácsszög 

 

Kézi vezetéső 
Részben vagy  teljesen 
helyhez kötött 

*Különösen szögálló főrészlap 

 

 



               

KÖRFŐRÉSZLAP PROGRAM 

A PIACON HASZNÁLATOS KÖRFŐRÉSZEK ÁTTEKINTÉSE / METABO KÖRFŐRÉSZLAPOK 

Ø Átmérı mm         Ø Bo Furat átmérı mm     



 

Ø Átmérı mm         Ø Bo Furat átmérı mm     

A PIACON HASZNÁLATOS KÖRFŐRÉSZEK ÁTTEKINTÉSE / METABO KÖRFŐRÉSZLAPOK 



               
  

KÖRFŐRÉSZLAP PROGRAM 

FAMEGMUNKÁLÁSHOZ SZÜKSÉGES TOVÁBBI TARTOZÉKOK 

 

Szőkítıgyőrő 

 

Szőkítıgyőrő 20 x 1,2 x 16 mm 
1,25 mm és max. 1,6 mm vastagságú 
körfőrészlapokhoz  

Rendelési szám: 6.23545 

Szőkítıgyőrő 30 x 1,2 x 16 mm 
1,25 mm és max. 1,6 mm vastagságú 
körfőrészlapokhoz 

Rendelési szám: 6.23546 

Szőkítıgyőrő 30 x 1,2 x 20 mm 
1,25 mm és max. 1,6 mm vastagságú 
körfőrészlapokhoz 

Rendelési szám: 6.23547 

Szőkítıgyőrő 30 x 1,2 x 25 mm 
1,25 mm és max. 1,6 mm vastagságú 
körfőrészlapokhoz 

Rendelési szám: 6.23548 

Szőkítıgyőrő 30 x 1,6 x 16 mm 
1,65 mm és max. 2,2 mm vastagságú 
körfőrészlapokhoz 

Rendelési szám: 6.23549 

Szőkítıgyőrő 30 x 1,6 x 20 mm 
1,65 mm és max. 2,2 mm vastagságú 
körfőrészlapokhoz 

Rendelési szám: 6.23550 

Szőkítıgyőrő 30 x 1,6 x 25 mm 
1,65 mm és max. 2,2 mm vastagságú 
körfőrészlapokhoz 

Rendelési szám: 6.23551 

Főrészlapdepó 

 

Főrészlapdepó mérıszalaggal, szögmérıvel és 
ceruzával. A max. két körfőrészlap (átmérı 254 mm-ig) 
biztos befogásához. (A főrészlapok nem tartoznak a 
szállítási terjedelemhez.) Alkalmas a Flexo 500 
univerzális asztalra történı elhelyezéshez, az UK 290, 
UK 333 alsó elhelyezéső körfőrészekhez, vágó,- 
gérvágó és asztali körfőrészekhez. 

Rendelési szám: 0910064339 

Toló kézi fogantyú 

 

A munkadarab oldalirányú vezetéséhez. 
 
 

Rendelési szám: 0910057200 

Karbantartó és ápoló és spray 

 

Ideális famegmunkáló gépek karbantartásához és 
ápolásához. Szilikon tartalmú és megakadályozza a 
főrészpor megtapadását pl. a csavarmeneteken vagy 
a csúszópályákon. Jobb lesz a munkadarab 
csúsztathatósága a gépasztalon. Nagy tisztítóereje 
van. 

Rendelési szám: 0911018691 

Görgıs állvány 

 

Görgıs állvány RS 420 
A felfekvı felület szélessége 400 mm, a felfektethetı 
súly 100 kg, magasság 640 mm-tıl 1.015 mm-ig 
állítható. Hosszabb munkadarabok főrészelés, 
maratás, gyalulás és fúrás közbeni 
megtámasztásához. Biztosan álló, állítható 
magasságú és összehajtható, könnyen futó és jól 
terhelhetı nemesacél görgıkkel.  

Rendelési szám: 0910053353 

 

 

Görgıs állvány RS 420 G 
A felfekvı felület szélessége 520 mm, 
felfektethetı súly 100 kg, magasság 640 mm-
tıl 1.015 mm-ig állítható. Hosszabb 
munkadarabok főrészelés, maratás, gyalulás és 
fúrás közbeni megtámasztásához. Biztosan 
álló, állítható magasságú és összehajtható. 
Könnyen futó krómozott golyóscsapágyakkal. 
Lehetıvé teszi az oldalirányú mozgásokat is. 
Ideális lemez anyagokhoz. 

Rendelési szám: 0910053345 
 

 

Görgıs állvány RS 420 W 
A felfekvı felület szélessége 420 mm, 
felfektethetı súly 100 kg, magasság 640 mm-
tıl 1.015 mm-ig állítható. Hosszabb 
munkadarabok főrészelés, maratás, gyalulás és 
fúrás közbeni megtámasztásához. Biztosan 
álló, állítható magasságú és összehajtható. 
Könnyen futó krómozott golyóscsapágyakkal. 
Lehetıvé teszi az oldalirányú mozgásokat is. 
Ideális lemez anyagokhoz, kerek vagy 
szögletes munkadarabokhoz. 

Rendelési szám: 0910053361 

Vezetısínek 
 

 

Teljes hossz 1.500 mm 
Stabil, eloxált alumínium profilból csúszásbiztos 
bevonattal készült a biztos felfekvés és a 
munkadarabok karcolás elleni védelme miatt. 
Fokozatmentesen beállítható vezetı vonalzó. 
Alkalmazható Metabo szúrófőrészekhez, kézi 
körfőrészekhez, felületi marókhoz OFE 738 és 
Of E 1229 Signal. (A megfelelı tartozék 
alkalmazásával; KSE 55 Vario Plus, KS 66 
Plus, KSE 68 Plus közvetlenül alkalmazható) 

Rendelési szám: 6.31213 

Összekötı elem 
 

 

2 vezetı sín problémamentes egymáshoz  
illesztéséhez 6.31213 
 

 
Rendelési szám: 6.31211 

Asztalos szorító 

 

 

A 6.31213 vezetı sín munkadarabhoz vagy a 
munkaasztalhoz történı rögzítéséhez 
 

 
Rendelési szám 6.31031 

Vezetılap  
 

 

A KSAP 18, KS 54 és KS 54 SP körfőrészek 
vezetısínre 6.31213 történı felszereléséhez. 
Vezetılap két alu csavarkötéssel a 
körfőrészekhez. 

Rendelési szám: 6.31019 
Adapter  

 

 

A KS 66 és KS 68 Plus (régi; rendelési szám 
6.00543) kézi körfőrészek vezetı sínre 6.31213 
történı rögzítéséhez 

 Rendelési szám: 6.31020 

 

 



 

KÖRFŐRÉSZLAP PROGRAM 


